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Extruder OEE

Flexible Formgebung fur unterschiedliche Produkte




KAHL Extruder OEE

mit hydraulisch verstellbarer Matrize

Im Auslaufbereich ist der KAHL
Extruder OEE mit einer hydraulischen
Matrize ausgestattet, die ein- oder
ausgefahren werden kann. Durch das
hydraulische Offnen des Auslaufs
(Herausfahren der Matrize) wird eine
Entlastung der Maschine bei Uber-
strom erreicht. Durch hydraulische
Betatigung wird der Matrizenwechsel
sehr schnell. Der Messerkopf ist mit
einem separaten Antrieb ausgestattet
und bleibt bei Matrizenwechsel in
seiner Position.

Bei Produktionsstart bendtigt der
KAHL Extruder OEE keinen Uber-
héhten Wasserzusatz und kann mit
Loffener" Matrize angefahren werden.
Dadurch reduziert sich die Abfall-
menge im Vergleich zu herkdmmli-
chen Extrudern erheblich und erreicht
fast Null.

Die Maschine ist mit einem
Heiz/KUhlmantel ausgestattet
und je nach Produktart mit
einer Stauscheibe sowie
Druck- und Temperatur-
messung.

Die Produktqualitat kann im Wesent-
lichen von den nachfolgend auf-

geflhrten Prozessparametern beein-
flusst werden:

Vermahlungsgrad des Roh-
materials

Konditionierung

Auswahl der Zusatzstoffe
Mechanischer Energieeintrag
(z.B. der Starkeaufschluss und
damit die Produktqualitat kbnnen
Uber den Energieeintrag beeinflusst
werden)

Matrizengeometrie
(Produktdesign)

Auch fur Spezialanwendungen

Der einfache und schnelle Matrizen-
wechsel erlaubt die Herstellung
unterschiedlicher Produkte

Der KAHL Extruder OEE ist mit einem
Heiz/Kiihimantel ausgestattet




Die BaugroBen:

Extruder OEE 8* ca. 200 kg/h 11 kKW
Extruder OEE 15.2* 1-151th 55 - 75 kW
Extruder OEE 23.3 2-4th 132 - 315 kW
Extruder OEE 30.2 5-8t/h 250 - 315 kW

*Diese Extruder befinden sich auch im hauseigenen Technikum
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Anlageneigenschaften und Optionen:

B Exakte Dosierung von Trockenstoff, Dampf
und Flussigkeiten

B Optimale Produktaufbereitung durch
Konditionierung

B Coating System

B Schonende Trocknung

B Energiertckgewinnung und Geruchsreduzierung

Extruder OEE 8

Der OEE 8 wurde fUr Untersuchungen
im TechnikummalBstab, bei Durch-
satzleistungen von bis zu 200 kg/h,
konzipiert. Der geometrische Aufbau
des Prozessteils entspricht dem
Ringspalt-Expander®, der Mantel ist
kUhl- bzw. beheizbar, am Produkt-
austritt kann wahlweise ein Konus
oder eine Matrize, beide hydraulisch
verfahrbar, eingebaut werden. Die
Drehzahlen kénnen in einem Bereich
von 150 bis 450 1/min variiert wer-
den. Dieses ermoglicht die definierte
Eintragung von spezifischer mechani-
scher Energie und damit z.B. die
gezielte Beeinflussung von Stoff-
parametern wie Dichte, Starkeauf-
schluss oder EiweiBdenaturierung.

KAHL Extruder OEE 8 fur den Labor-
einsatz oder fir Kleinproduktionen



Extruder
Varianten und Moglichkeiten

Wasser I
{@ Fett ?*n Hrung
I

UNURU W TR TR TR e TR T

UV VWV oW au W auwnwn  ~

pampr 2 14

Extruder OEE mit variablem Druckaufbausystem,
Stauwehr und Entgasung
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Einlauf Mischen Druck-

konditionierung

Extruder MPS mit Misch- und Druckaufbausystem
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Extruder OEE 8 flr den Einsatz im Labor und fir
Kleinproduktionen
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Extruder OEE Standardausrtstung mit Heiz- und

Kuhlimantel
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Extruder OEE mit variablem Druckaufbausystem,
Stauwehr, Entgasung und Mikrokomponentenzugabe

Das KAHL Technikum

B Erprobte Verfahrenstechnik steht unseren Kunden
und Interessenten fur Produkttests zur Verfligung

B Produkttests sichern eine verfahrenstechnisch
verlassliche Produktion

AMANDUS KAHL GmbH & Co. KG
Dieselstrasse 5-9

D-21465 Reinbek / Hamburg

Telefon: (040) -
Fax: (040 -

727 71-0
727 71 -100

info@amandus-kahl-group.de
www.akahl.de
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