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Expandiertes Strukturfutter fiir Schweine

Beschreibung des Herstellungsverfahrens
und der Produkteigenschaften

Als ,expandiertes Strukturfutter” wird ein Beschreibung des Verfahrens
Futtermittel bezeichnet, das mittels Expan-  und der angewandten ProzeB-
der hydrothermisch behandelt und ohne parameter

Pelletierung in Granulatform hergestellt Das Verfahren mit den angewandten
wird. ProzeBparametern Temperatur, Produkt-

feuchte und Energieeintrag (kWh/t) ist in
® Die Behandlungsparameter Abb. 1 dargestellt.
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Zur Vorkonditionierung mit Dampf, Wasser ~ Abb. 1: Herstellung
und anderen Flissigkeiten wie Melasse von Expandat®
oder Fett wird ein Mischkonditionierer
eingesetzt mit einer Konditionierzeit von
0,5 bis 2 Minuten, je nach PartikelgroBe
des Futters. Die hydrothermische Druckbe-
handlung des Futters und die Agglome-
ration zu gréBeren Materialbrocken erfolgt
durch einen RingspaltExpander®. Dem
Expander nachgeschaltet ist ein
Strukturierer mit Siebeinsatz. Sieblochung
und Drehzahl bestimmen die KorngréBie.
Fur die anschlieBende Kihlung wird ein
modifizierter Bandkuhler eingesetzt, der die
hohe spezifische Oberflache von Expan-
dat® bertcksichtigt:
B spez. Oberflache

Pellets 5 mm = 450 m¥m?
B spez. Oberflache

Expandat = 3250 m¥m?®
Die Endstruktur des Produktes wird durch
eine Siebmaschine mit nachgeschalteter
Granuliereinrichtung bestimmt.




Abb. 2: KorngréBen-

Resultate und Diskussionen

B Schiittgewicht:

Je nach Behandlungsintensitat erfolgt
eine Schuttgewichtsreduzierung von

10 bis 20 %. Dies ist bei der Auslegung
und dem Betrieb von Futterungseinrich-
tungen zu berUcksichtigen. Fur das Tier
ist eine Gewohnungsphase notwendig,
sofern nicht von Beginn an mit Expandat
gefuttert wird.

B FlieBverhalten in Silos und Futter-
automaten:

Das FlieBverhalten ist &hnlich wie bei
Pellets und ist mit ,leicht flieBend” einzu-
stufen, wie Untersuchungen mit einem

struktur Schweinefutter  Ringschergerat bestéatigten.
100 = B KorngréBen-
- .4 struktur:
// Gegenliber Futter-
60 yAvVS 4 schroten ist der Fein-
i II [ / anteil erheblich redu-
40 F—Jf-Wehimischung ;ied. Das”Komband
20 / [} —strukturiertes Expandat | ISt ~enger, d.h. der
/ /) —strukturiertes Expandat Il Anteil gleichgroB3er
N I 1 Partikel ist hoher,
1000 pm 2000 pm 3000 pm siehe Abb.2.
B Futterhygiene:
Durch die Warmebehandlung erfolgt eine
Abtétung von pathogenen Bakterien und
Schimmelpilzen, siehe Tab. 1.
Broiler Futter Schweinefutter
Rohmaterial Expander ~ Rohmaterial Expander
Mehl 20° C 100 °C Mehl 27°C 110 °C
Gesamtkeimzahl/g 12.100.000 30.000 16.500 9.000
Coliforme
Bakterieri/g 110.000 0 400 0
E-Coli Bakterieri/g 400 0 90 0
Schimmelpilze/g 7.000 0 450 0

Tab.1: Hygienebehand-
lung von Mischfutter
mit dem KAHL Ring-
spalt-Expander®
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W StarkeaufschluB:

Je nach Behandlungsintensitat kann ein
StarkeaufschluB von 50-60 % erreicht
werden, wie es z.B. fur Ferkelfutter win-
schenswert ist.

B Auflésung in Wasser:

Expandat® hat ein urn 50 % besseres Auf-
|6severmdgen in Wasser als mehlférmiges
oder granuliertes Produkt. Bei der Anmi-
schung von Flussigfutter entsteht in kir-
zester Zeit eine pump- und mischstabile
Futtersuppe, in der sich auch Partikel nicht

Dieselstrasse 5-9

separieren, wenn die Anlage steht. Alle
Schweinebuchten, gleich welcher Ent-
fernung von der Mischstation, erhalten
eine ,Suppe” gleicher TS-Konzentration.

B Trockensubstanzkonzentration:
Durch das erhdhte Wasseraufnahmever-
maogen ist eine um 3 bis 4 %ige Erhéhung

des TS Gehaltes im FlUssigfutter moglich.
Setzt man bei traditionellem FlUssigfutter
ein Wasser: Futter-Verhéltnis von 3:1 an,

steigt die Energiekonzel

auf ca.3,62 MJ/kg Flissigfutter bei Expan-

Tab. 2: EinfluB des
TS-Gehaltes im
Flissigfutter auf
die Energiekonzen-

ntration von 3,26 :
tration und den

e o erforderlichen
dat-Granulat mit einem Verhaltnis 1:2,6 Energiegehalt
siehe Tab. 2. im Trockenfutter

Futter: Wasser 1:2,4 1:2,6 1:2,8 1:3,0
TS, % 25,60 24,20 22,90 21,80
MJ ME/kg FlUssigfutter

bei 13 MJ/kg Trockenfutter 3,82 3,62 3,42 3,26

Quelle: SVS 3/91S. 33

B Ernahrungsphysiologischer Effekt:

Expanderbehandlung fuhrt zu einer Erho-
hung der Verdaulichkeit der Inhaltsstoffe,

insbesondere der Fett -
tion und damit auch

zu einer Erhdhung

der umsetzbaren
Energie, siehe

Tab. 3.

B Untersuchungen
in Danemark erga-
ben flr expandiertes
Strukturfutter eine
um bis zu 50 %

geringere Anfélligkeit der Schweine gegen-

Uber Parakeratosis und

gen, die mit einer geringeren Futterauf-

nahme verbunden sein

SchluB3folgerungen

und Rohfaserfrak-

Ferkelfutter mit 30%igen Anteil an Weizen-
kleie. Ergebnisse eines Verdauungsversuchs

Verdaulichkeit nicht expan- expan-
diert (%) diert (%)
Organische Substanz 77,4 77,5
Rohprotein 76,6 76,3
Rohfett 70,1 a 72,7b
Rohfaser 355a 49,8 b
ADF 33,8 40,3
NDF 55,0 56,2

Tab. 3: Steigerung
der Verdaulichkeit
von Ferkelfutter
durch Expander-
behandlung

Ulcer-Erkrankun-

kénnen.

Expandiertes Strukturfutter ist eine inter-
essante Alternative zu mehlférmigem

Schweinefutter, Pellets
Pellets. Das Expandat®

oder granulierten
ist aufgrund seiner

physikalischen Eigenschaften besonders

fUr die FlUssig- und Bre
Die Warmebehandlung

ifUtterung geeignet.
gewadhrleistet ein

hygienisch einwandfreies Futter, verbun-
den mit einer Aufwertung der Inhaltsstoffe.
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