Komplette Futtermittelwerke,
Anlagen und'/Maschinen




Wiegen

Die Durchlauf-Zellen-
radwaage arbeitet

in einem Leistungs-
bereich von 10 bis
125 t/h

Kompetenz
in der Futtermitteltechnologie

AMANDUS KAHL HAMBURG, gegrtindet 1876, ist ein
mittelstdndisches Familienunternehmen. Komplette
Futtermittelwerke, Anlagen und Maschinen werden
in alle Welt geliefert. Die hydrothermische Behandlung
und die Hygienisierung in Tiernahrungsanlagen ist das

Spezialgebiet von Amandus Kahl. Sténdige Innovationen

zeichnen uns aus.

Forschung & Entwicklung, Synergien mit Instituten,
Universitdten und der Austausch mit unseren inter-
nationalen Kunden bilden wichtige Bestandteile des
Unternehmens. Zu unseren Leistungen gehdren neben
dem umfangreichen Engineering von der Planung bis
zur Montage ein weltweites Netz von Vertretungen,
Service-Technikern, Niederlassungen und Vertriebs-
biros.

Systematische und umfangreiche Investitionen in
modernste Bearbeitungszentren sichern nicht nur
unseren Standort in Deutschland, sondern auch die
hohe Qualitat unserer Anlagen und Maschinen, unsere
Leistungsféahigkeit und die Produktionsbeschleunigung.
Das wirkt sich direkt auf die Zufriedenheit unserer
Kunden und Mitarbeiter aus.

Dosieren Mischen Konditionierung

Schittguter kénnen
in den Forder-
schnecken waage-
recht oder anstei-
gend kontinuierlich
geférdert werden

Durchlaufmischer
und Chargenmischer
stehen in unter-
schiedlichen Bau-
gréBen und Leistun-
gen zur Verfligung

Im Kurzzeitkonditio-
nierer MK verweilt
das Produkt 10-60 s
bei einer Temperatur
von 50-95 °C

Expandieren

Die Expander-Tech-
nologie ist eines

der besten und
umfassendsten
Konditionierungs-
verfahren fur Misch-
futter und Einzelkom-
ponenten

Extrudieren

Im Auslaufbereich ist
der KAHL Extruder
OEE mit einer hyd-
raulischen Matrize
ausgestattet, die ein-
oder ausgefahren
werden kann



Hydrothermisch
behandeln

Zum Abbau von
unerwinschten
Stoffen in Rohkom-
ponenten, Futter-
mischungen, Legumi-
nosen und Olsaaten

Pelletieren

KAHL Pressanlagen
werden seit Jahr
zehnten erfolgreich
fur die Kompaktier-
ung von organischen
Produkten eingesetzt

Know How in der Verfahrenstechnik

ist der Schlussel zum Erfolg

Qualitatsfutter mit dem
KAHL Ringspalt-Expander®

2 in 1 — Expandieren und Pelletieren.

KAHL Kronen-Expander

Flexibel und wirtschaftlich.
KAHL Extruder OEE

Robust und leistungsstark.
KAHL Pelletpressen

Automatisierter Betrieb.
KAHL Prozess-Steuerungen

MaBgeschneidert im Baukastensystem.

KAHL Bandtrockner/-kiihler

Kostensparendes Mikroaufspriihsystem.

KAHL Rotospray®

Effektiv fur hochwertige Produkte.
KAHL Brechwalzenstuhl

Sicherheit fur unsere Kunden.

KAHL steht fiir hohe Qualitatsanspriiche

Weltweit auf der Erfolgsspur.

KAHL Kompetenz fiir schliisselfertige Werke

Trocknen/Kiihlen
Mehr als 1000 KAHL-
Bandaggregate
arbeiten weltweit in
verschiedenen tech-
nischen Anwendun-
gen

Zerkleinern in
Bestform
Wirtschaftliche Zer-
kleinerung gepaart
mit den ernahrungs-
physiologischen
Vorteilen der
Grobvermahlung

Sprayen

Das Kernstiick des
Systems Rotospray®
ist eine Rotations-
dise, die eine
Feinstversprihung
von Flussigkeiten
auf einen Feststrom
erlaubt

Steuern und Regeln
Anwenderfreundliche
Steuerungen, auch
hochkomplexer
Anlagen und Werke



Qualitatsfutter mit dem 2 in 1 — Expandieren und Formen.
KAHL Ringspalt-Expander® KAHL Kronen-Expander

Fur tiergerechtes Futter EXPANDAT® sorgt fur

Die hervorragenden bessere Futterverwertung
Produkteigenschaften und zeichnet sich durch f
haben den KAHL hohe Qualitat aus: "-.| R T
Ringspalt-Expander® zu B Hygienisch, biologisch,
einem Erfolgsmodell strukturiert, homogen
gemacht. B Staubarm
B Griffige, tiergerechte
[ KAHL EXPANDAT® u itr:k;l;;ichnete Kronen-Expander OEK B Bestehende Expander
— ) ) 9 . B Expandieren mit kénnen leicht auf
ienisch e FlieBeigenschaften -
logisch o zusétzlicher Formgebung Kronen-Expander
strukturiert B Schnell wasserloslich . . .
‘ogen _ B Leichte Verarbeitung von umgerlstet werden
B Frei von pathogenen . , ,
i ; Futtermischungen, auch  m Wenig Energie-
Keimen und Pilzen . :
von Mischungen die verbrauch
schwer zu verarbeiten B Hohe Durchsatze
oder nicht pelletierbar B Unterschiedliche
sind Pelletdurchmesser
B Signifikante Verbesserung m Herstellung von Pellets
der Flexibilitdt des fur alle Tierarten

Expandierens (SME
Steuerung mit hydraulisch
einstellbarem Konus)

B Grobe Partikel bleiben
grob, im Gegensatz
zum herkémmlichen
Pelletieren

B Sehr hoher Starkeauf
schluB méglich
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Strukturfutter Pellets aus Flexibilitadt mit dem Kronen-Expander

Im Vergleich zu herkémmlichen Pellets bieten Expandat® Verbessern Sie lhren Einfacher Wechsel Es kénnen neue
die hervorragenden Eigenschaften von expan-  nehmen mehr Expander bezuglich des Auslaufkopfes fir ~ Produkte fur neue
diertem Strukturfutter, ob grob gebrochen Flissigkeiten auf einer hoheren Qualitdt  die Pelletproduktion Mérkte hergestellt
oder fein granuliert, eine Alternative, von der im Vergleich zu und Flexibilitat werden
Herstellung bis zur Fitterung traditionell herge-

stellten Pellets



Flexibel und wirtschaftlich.
KAHL Extruder OEE

Der Extruder OEE ist mit einer

auswechselbaren und hydraulisch

verstellbaren Matrize ausgestattet.

Die KAHL Extruderanlage, verfugbar

in unterschiedlichen BaugréBen, ist

bedienungsfreundlich und fur

verschiedenste Anwendungen

konzipiert. Viele Parameter flr eine

optimale Produktqualitat kbnnen

beeinflusst werden:

B Stérke wird zu 90%
aufgeschlossen

B FUr alle Tierarten anwendbar

B Hohes Wasserbindeverm&gen

B Hohe Fettgehalte bis zu 30%
far Ergdnzungsfutter und
Konzentrate

B Unterschiedliche Produktformen
moglich

Im Unterschied zu
herkdmmlichen
Extrudern ist der
KAHL Extruder OEE
mit einer hydraulisch
einstellbaren Matrize
ausgerustet.

Rinder

Grobe Struktur
vermindert Stérke-
abbau im Pansen,
pH-Wert bleibt stabil,
Ausschopfung

des genetischen
Leistungspotentials

Schweine

Keine Magener-
krankungen, hohe
Futteraufnahme,
hohe Mastleistungen,
trockener Kot

Haustiere
Formstabiles
Extrudat, hoher
Starkeaufschluss

Gefliigel
Selektionsfreie
Futteraufnahme,
langere Verweilzeit
im Darm

Fisch
Schwimmende,
langsam oder sehr
langsam sinkende
Pellets

Extruder OEE

Extruder OEE
in einer
Petfoodanlage

Dadurch werden
Produkt- und
Werkzeugwechsel
erheblich vereinfacht
und beschleunigt.
Beim An- und
Abfahren entstehen
kaum Produkt-
verluste.

Krustentiere
Wasserstabile Pellets
fir Shrimps und
andere Krustentiere



Robust und leistungsstark.
KAHL Pelletpressen

Ob kleine, mittlere oder hohe
Leistungen — kein Problem fur
unsere Flachmatrizenpressen,
die sich seit Jahrzehnten auch fir
sehr schwer zu verarbeitende
Futtermischungen bestens
bewahrt haben.

Die Einsatzbereiche:
B Mischfutter fUr alle Tierarten

B Rohkomponenten

B Mineralstoffmischungen Presse Type 14-175

B Nebenprodukte aus fur Kleinstproduktionen
Nahrungsmittelbetrieben

B Trockengrin

B Stroh und Mischungen
mit Strohanteil
B Biomasse

Pellet-Presse
Type 39-1000 fir
hohe Leistungen

Der Kahl-Pellet Hartetester
dient der Qualitatskontrolle

Robust, leistungsstark und universell

B KAHL baut hochwertige und wirtschaftliche =~ ® Das Ausgangsmaterial wird durch eine m Die Anlagen arbeiten extrem leise, unterhalb
Flachmatrizenpressen Matrize zu Stréangen geformt, die mit von 70 dbA

B Pellets von 2 bis 40 mm Durchmesser in Messern sauber zerschnitten werden B Fir unterschiedliche Anwendungen stehen
héchster Qualitat kénnen damit hergestellt B Bei einer Kollergeschwindigkeit von nur 12 Pressentypen zur Verfligung

werden 2,5 m/s wird das Material optimal entluftet



Automatisierter Betrieb.
KAHL Prozess-Steuerungen

Technisch ausgereifte Maschinen wie Auch die individuell programmierte

der Ringspalt-Expander® und die Steuerung einer kompletten Anlage
Pelletpresse erfordern auch eine oder die Automatisierung von
angemessene Steuerung. Daher gesamten Produktionslinien gehort
wurde im Hause KAHL ESEP zu unserem Leistungsspektrum.
(Elektrische Steuerung fir ExPander)
und EAPR (Elektrische Automatik Wir verflgen Uber eine eigene
fur PRessen) entwickelt. Schaltschrankfertigung.

Flachmatrize HMI || Esep Internet ESEP

Prozess

Leitwarte KAHL
MPI-Bus Serviceteam

Profibus-DP,
ASI-Bus

T

AV AV IEVIEW]
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Pelletpresse in einem Mischfutterwerk

Mit der automatischen Steuerung B Automatisierung der gesamten B Hohe Verflgbarkeit durch Einsatz
EAPR und der Distanzautomatik Produktionslinie bewahrter Qualitdtskomponenten
DISTAMAT wird der Prozess optimiert B Konstante Produktqualitat B Hohe Prozessflexibilitat, problemlose
bei hoher Durchsatzleistung Anpassung und Erweiterbarkeit
B Geringerer Personalbedarf B Schnelle und kostenglinstige
B Bis zu 3 Linien auf einem PC Inbetriebnahme
m Bessere Uberwachung des B Feldbussystem spart Installations-

Produktionsprozesses aufwand



MaBgeschneidert im Baukastensystem.
KAHL Bandtrockner/-kuhler

Schonend Trocknen und Kiihlen
Mit den KAHL Bandaggregaten
kénnen Pellets getrocknet und
gekuhlt werden, ohne dass sich Risse
bilden.
B Konvektionskihlung sorgt
fir Warmeaustausch zwischen
Produkt und Luft
B Verdunstungskihlung entzieht
dem Produkt Wasser
B Quer- und Gegenstromprinzip
wirkt effektiv

MaBgeschneidert Dank
Baukastenprinzip

Die modulare Bauweise ermoglicht bungsluft oder Umluft bis zu 200 °C.
es, die GroBe der Anlage und die Intergas-Ausfihrungen vermeiden
Verfahrenstechnik genau anzu- Emissionen und Staubexplosionen.
passen. Die Anlage kann zudem
nachtréglich erweitert werden. Die Vorrichtung zur Einspeisung wird
auf die Konsistenz der Pellets abge-
KAHL Bandaggregate arbeiten je stimmt. Flr pastdse Stoffe ist ein
nach Anforderungen mit Umge- spezielles Gewebeband verflgbar.

B 2 - 350 m? Prozessflache im Baukasten- B Nachtragliche Erweiterungen und B Mehr als 1000 KAHL Bandaggregate
system Aufstockungen sind mdéglich arbeiten heute weltweit
m Kleine und groBe Einheiten werden in B Drei Standardbreiten stehen zur Verfiigung

Modulbauweise zusammengefligt B Sonderbreiten sind lieferbar



Kostensparendes Mikroaufsprihsystem.
KAHL Rotospray®

ROTOSPRAY® Type 700
(fir hohe Leistungen)

1 Milliliter Fliissigkeit wird

in ~10.000.000 Trépfchen zernebelt
Mit diesem Spruhsystem werden
Flussigkeiten und Mikrokompo-
nenten drucklos zugesetzt.

Das Kernstiick des Systems ist eine
RotationsdUse, die eine Feinstver-
sprihung von Flissigkeiten erlaubt.
Die besondere Verteilung des Fest-
stoffstroms gewahrleistet eine allseitige

Bespriihung des Produkts. ROTOSPRAY® Type
RS 350
(fur kleine
ROTOSPRAY?® Vorteile Leistungen)

B Geringer Platzbedarf

B Automatische Abstimmung
des FlUssigkeitsstroms auf den
Feststoffstrom

B Unverdinntes Aufspriihen

H Keine Restmengen von
FlUssigkeiten

B Kein Verderb

B Staubunempfindlich ROTOSPRAY®

B Verstopfungsfrei Produktverteilkegel

B Drucklose Flussigkeitszufiihrung

B Sparsame Aufbringung

Auch fur sehr hohe Leistungen
lieferbar.

Das System ist fiir folgende Fliissigkeiten geeignet: Geeignete Produktformen:
B Enzyme, insbesondere Phytase B Geschmacksstoffe B Mehlférmiges Produkt

B Desinfektionsmittel m Pflanzliche Ole B Granulate

m Vitamine B Organische Sauren B Expandate, Extrudate

B Aromastoffe B Staubbindemittel B Pellets samtlicher Durchmesser
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Effektiv fUr hochwertige Produkte.
KAHL Brechwalzenstuhl

Effektiv und mit deutlich geringerem

Kraftaufwand als bei der Hammer-

miuhle kdnnen Sie Getreide, Legumi-

nosen, Olsaaten und Futtermischun-

gen mit dem KAHL Brechwalzen-

stuhl zerkleinern. Unsere Walzen aus

Kokillenhartguss sind in drei GroBen

lieferbar. Die Vorteile der KAHL-

Anlage:

B Enges Kornband méglich

| Geringer VerschleiB

W Ruhiger Lauf

B Einfache Einstellung des
Mahlspalts

B Schneller Walzenwechsel

Hochwertige Produkte
Tiernahrung aus dem KAHL Brech- Brechwalzenstuhl
walzenstuhl fir Schweine, Gefllgel 1000

oder Rinder zeigt deutlich bessere
Erndhrungseigenschaften:

B Geslindere Verdauung

B Weniger Krankheiten

W Hohere Fleischqualitat Brechwalzenstuhl

B Besseres Stallklima in einem nieder-
landischen Misch-
futterwerk

Ernahrungsphysiologische Vorteile der Grobvermahlung:

Rinderfutter Schweinefutter Gefliigelfutter

Grobe Struktur vermindert Starkeabbau Keine Magenerkrankungen, hohe Futterauf- Selektionsfreie Futteraufnahme, langere

im Pansen, pH-Wert bleibt stabil, Aus- nahme, hohe Mastleistungen, trockener Kot Verweilzeit im Darm, trockener Kot, besseres
schoépfung des genetischen Leistungs- Stallklima, hohe Fleischqualitat, hohe

potentials Legeleistung



Sicherheit fUur unsere Kunden.

KAHL steht fir hohe Qualitdtsanspriche

Innovationen professionell
umsetzen

Das KAHL Technikum steht beispiel-
haft fir die professionelle Arbeits-
weise zum Vorteil unserer Kunden.
Das Technikum untersttitzt Sie
dabei, Ihre Produkte und Verfahren
stetig zu optimieren.

Marktanforderungen, Produkttrends
und Verfahrensentwicklungen
werden zielgerichtet erforscht und
vorangetrieben.

Wir bieten Ihnen jahrzehntelange
Versuchserfahrung. In unserem
Technikum steht eine vielschichtige
Versuchsdatenbank mit mehr als
2.000 verschiedenen Produkten aus
unserem internationalen Kunden-
und Interessentenkreis zur
Verfligung.

Versuche kénnen wir von einigen
Kilogramm bis zu mehreren Tonnen
auf unserer Labor- und Pilotanlage
durchflihren, maBgeschneidert nach
Ihren Bedurfnissen. Verfahrens-
Knowhow, Maschinen und Anlagen
sowie moderne Analysengeréate zur
Qualitéatssicherung stehen lhnen zur
Verfligung. Darlber hinaus arbeiten

wir eng mit renommierten Instituten
zusammen. Anhand der Ergebnisse
kénnen Anlagenkonzepte und
Angebote individuell ausgearbeitet
werden. Ein hohes MaB an Diskretion
unseren Kunden und Interessenten
gegeniber ist flr uns selbstver-
standlich.
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Planung und Projektierung

Die gewonnenen Erkenntnisse aus den
Versuchen werden in der Planung und
Projektierung berticksichtigt, wenn es um die
richtige Anlagenauslegung geht

Moderne Fertigung

AMANDUS KAHL verfuigt Gber 11 Fertigungs-
hallen. Alle Hauptmaschinen werden am
Standort Reinbek bei Hamburg produziert —
made in Germany

Ersatzteilservice und Betreuung

Um unsere Kunden bestmdglich betreuen und
auf die individuellen Anforderungen eingehen
zu kénnen, bieten wir eine groBe Vielfalt von
After-Sales-Services an



Weltweit auf der Erfolgspur.

KAHL Kompetenz fUr schlUsselfertige Werke

AMANDUS KAHL HAMBURG blickt
heute auf mehr als 135 Jahre
Maschinen- und Anlagenbau zurtck.
1920 entstand die erste Pelletpresse
in Form einer Schneckenpresse. Das
Herstellungsprogramm wird sténdig
weiterentwickelt. 1991 entstand die
KAHL Gruppe.

Unternehmen der KAHL Gruppe:
B AMANDUS KAHL

B NEUHAUS NEOTEC

B SCHULE MUEHLENBAU

B HEINEN FREEZING

KAHL Leistungen
Prozesstechnologie, Engineering,
Maschinen, Anlagen, schlUssel-
fertige Werke.

Weltweite Niederlassungen und
Vertretungen sowie weltweiter
Service.

|®| KAHL

KAHL Anlagen

SchlUsselfertige Futtermittelwerke
und Anlagen fur Mischfutter, Shrimp-
und Fischfutter, Haustierfutter,
Premix/Konzentrate, Raufutter,
Stroh, Grinfutter, Trockenschnitzel,
Holz und Biomasse, Recycling-
anlagen fur Altreifen, Haus- und
Indusrtriemiill und Kompostier-
anlagen.

—

KAHL Maschinen

Dosier- und Wageeinrichtungen,
Mischer, Hammermdhlen,
Flussigkeitsdosieranlagen,
Durchlaufmischer, Konditionierer,
Hydrothermische Reaktoren,
Sterilisatoren, Ringspalt-Expander®,
Extruder, Pelletpressen,
Trockner/Klhler, Granulierstihle,
Rotospray®, Kontroll- und
Prozessvisualisierung.

AMANDUS KAHL GmbH & Co. KG
Dieselstrasse 5-9

D-21465 Reinbek / Hamburg

Telefon:(040) - 727 71 -0
Fax:  (040)-727 71 -100

info@amandus-kahl-group.de
www.akahl.de
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